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Beschreibung 

In einem Bergwerk werden fur den Abbau untertagig lagernder fester Bodenschatze, wie zum Beispiei Koh- 
le oder Erze, fur die Bewetterung, die Kuhlung und den Antrieb von Maschinen und Hilfsaggregaten verschie- 

5 dene Arten von Gasen und Flussigkeiten benotigt. Diese mussen vom abseits des Hauptschachtes sich 
bef indenden Reservoir bis an die Verbraucherstelle vor Ort transportiert werden. Des weiteren failt bei der me- 
chanischen Aufbereitung der abgebauten Bodenschatze in groBeren Mengen taubes Gestein an. Dieses kann 
einmal uber Tage auf Halde gelagert oder als sogenannter Bergversatz in die Stolien des Bergwerkes einge- 
bracht werden, um die ausgebeuteten Hohlraume wieder auf zufullen. Fur den Transport der Gase, Flussigkei- 

10 ten und Feststoffe war es bisher ublich, sowohl im Haupt- bzw. Blindschacht ats auch in den davon 
abzweigenden, im wesentlichen horizontal verlaufenden Stolien bzw. Nebenstollen eine aus Flanschenrohren 
bestehende Rohrleitung zu verlegen. Die Nachteile einer solchen Leitung sind darin zu sehen, dad fur die weit 
ausladenden Flansche ein ausreichender Freiraum im Verlegebereich vorhanden sein mud und das Verbinden 
bzw. das Losen der beiden Flansche an der Verbindungsstelle entsprechend Zeit in Anspruch nimmt. In neuerer 

is Zeit ist man deshalb dazu ubergangen, in den vertikal verlaufenden Schachten statt der Flanschenrohre Ge- 
winderohre zu verwenden, die mittels einer Muffe miteinander verschraubt werden. Das Auswechseln eines 
z. B. beschadigten Rohres aus einer solchen, aus Gewinderohren gebildeten Leitung, stellt ein gewisses Prob- 
lem dar, da dazu normalerweise ein Drehen der Rohre erforderlich ist. Zur Uberwindung dieses Problems ist 
vorgeschlagen worden, statt einer ublichen Muffe eine Muffe mit einem linksdrehenden und einem rechtdre- 

20 henden Gewindeabschnitt zu verwenden. 

Bei Verwendung einer solchen Muffe ist das Drehen der Rohre nicht erforderlich, was bei einer horizontal 
verlegten Rohrleitung in den meisten Fallen auch nicht moglich ist. Nachteilig bei diesem Vorschlag ist, daB 
an der Verschraubungsstelle beide rechts und links liegende Rohrstrange axial bewegt werden mussen und 
dererforderliche Weg des Auseinanderschiebensder Rohrleitung mindestens eine Muffenlange betragt. Diese 

25 Uberlegung gilt generell fur alle horizontal verlegte Rohrleitungen, wie z. B. Linepipes, die oberirdisch oder 
untererdig verlegt und durch SchweiBnahte miteinander verbunden sind. Dabei ubernimmt die SchweiBnaht 
die Aufgabe der abzudichtenden Verbindung der Rohre. Diese Verbindung kann prinzipiell auch durch eine Ids- 
bare Schraubverbindu ng ersetzt werden, wobei auch hier das Problem des Auswechselns eines Rohres auf tritt. 
Aus dem Bereich der Erdol- und Erdgasindustrie ist es bekannt (EP 0060549), die Rohre einer Steigleitung 

30 (riser) mittels einer eine Muffe aufweisenden Rohrverbindung miteinander zu verbinden, wobei die Muffe und 
die zu verbindenden Rohre Gewindeabschnitte mit unterschiedlicher Steigung aufweisen. Damit beim Anzie- 
hen der Muffe ein Mitdrehen der beiden miteinander zu verbindenden Rohre verhindert wird, sind die gewin- 
defreien Rohrenden als Klauen ausgebildet, die ineinander steckbar sind. Diese Rohrverbindung ist durch die 
Ausbildung der Rohrenden mit Klauen oder anderen formschlussigen Elementen sehr aufwendig und erfordert 

35 eine genaue Einfadelung der ineinandersteckbaren Rohre. Sie ist deshalb wenig geeignet fur die speziellen 
Verhaltnisse in einem Bergwerk, der verursacht durch den wandernden Abbau, durch stetige Veranderungen 
gekennzeichnet ist, so daB die in den Stolien angeordneten Rohrleitungen hauf iger entschraubt und wieder 
verschraubt werden mussen. 

Aufgabe der Erf indung ist es, eine verbesserte Rohrverbindung zu schaf fen, die kostengunstig herstellbar 

40 ist und die fur eine im wesentlichen horizontal liegende Rohrleitung, insbesondere eine in einem Bergwerks- 
stollen angeordnete Rohrleitung, die Verwendung von Gewinderohren ermoglicht und mit der das Verschrau- 
ben und das Auswechseln eines Rohres in einfacher Weise gehandhabt werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Hauptanspruches gelost. Vorteilhaf te Wei- 
terbildungen sind in den Unteranspruchen festgelegt. 

45 Mit der vorgeschlagenen verbesserten Rohrverbindung ist es moglich, platzsparende Gewinderohre fur 

den Transport von Flussigkeiten, Gasen oder Feststof fen benotigten Rohrleitungen in einem Bergwerk zu ver- 
wenden. Gegenuber dem Vorschlag der Verwendung einer Muffe mit einer Rechts-Links-Gewindekombination 
hat der erf indungsgemaBe Vorschlag den Vorteil, daB beim Auswechseln eines beschadigten oder eines von 
innen blockierten Rohres die Leitung nur um wenige Zentimeter auseinander geruckt werden muB. Der def i- 

50 nierte Abstand der einander gegenuberstehenden Rohrenden soil so klein wie moglich sein und betragt weniger 
als 1/6 der Lange des Gewindeabschnittes mit der groBeren Steigung. Je nach Abmessung und Wahl der Stei- 
gung der Gewindeabschnitte liegt dieser Wert bei 1 5 bis 40 mm. Dieser benotigte Verschiebeweg ist durch die 
in einer horizontal verlegten Rohrleitung vorhandene Flexibility immer vorhanden, zumal es im Bergwerk ub- 
lich ist, eine solche Leitung nicht fest zu verankern, sondern nur aufzuhangen. Dieser gering einzuhaltende 

55 Abstand zwischen den beiden Rohrenden wird dadurch erreicht, daB die unterschiedliche Steigung zwischen 
den beiden Gewindeabschnitten optimal aufeinander abgestimmt und der Unterschied in den beiden Steigun- 
gen kJein gehalten wird. Dies ist am ehesten zu erreichen, wenn fur einen der beiden Gewindeabschnitte eine 
nicht ganzzahlige Gangzahl (Anzahl Umdrehung pro Einheitslange) gewahlt wird, so daB der Unterschied in 
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den beiden Gangzahlen z. B. nur eine halbe Gang pro inch betragt. Theoretisch sind auch noch kleinere Un- 
terschiede in den Gangzahlen denkbar, aber im Hinbtick auf Verschraubstellung und Umdrehungsanzahl nicht 
mehr praktikabel. Die Wahl derSteigung fur die Gewindeabschnitte hangtzum einen von der Abmessung, von 
der Gro&e der zu ubertragenden Krafte und von der gewunschten Robustheit der Verbindung ab. Fur Rohre 
5 bis zu einem Durchmesser von 420 mm liegen die zu wahlenden Steigungen in einem Bereich von 3 bis 8 Unrv 
drehungen/inch. 

Urn ein Mitdrehen der beiden zu verbindenden Rohre zu verhindern, wird anstatt der bereits entsprechend 
EP 0060549 bekannten aufwendigen Klauenkonstruktion vorgeschlagen, die beiden Rohre mittels einer zwei 
losbare Backen aufweisenden Klemmvorrichtung zu kontern. Dabei bildetdiese Klemmvorrichtung mit der die 

10 Muffe drehenden Zange eine Einheit. Die vorgeschlagene Klemmvorrichtung kann in der Weise noch verbes- 
sert werden, da& zwischen den beiden Backen eine Kolben-Zylindereinheit angeordnet wird. Diese kann un- 
terstutzend beim Auseinanderschieben der Rohrleitung im Fade des Herausnehmens eines Rohres oder beim 
Zusammenziehen der Rohrleitung beim Wiedereinsetzen des neuen Rohres verwendet werden. Der erforder- 
liche Verfahrweg der Kolben kann durch die Anzahl der Umdrehungen der Muffe oder durch Verschiebekraft- 

15 minimierung geregelt werden. Diese verbesserte Vorrichtung vermeidet bei der Entschraubung wie bei der 
Verschraubung eine Uberlastung des ersten bzw. letzten Gewindeganges. 

Die Festlegung der vorgegebenen Ausgangsstellung der auf einem Rohrende aufgeschraubten Muffe kann 
in verschiedener Weise realisiert werden. Eine Moglichkeit ist das Bundigsein der Stirnflache eines an der 
Stirnflache des Rohrendes aniiegenden Hilfsmittels mit der Stirnflache der aufgeschraubten Muffe. Ein sotches 

20 Hilfsmittel kann eine als Ktotz ausgebildete MaRverkorperung oder ein mit einem Zapfenteil ausgebildeter Ring 
sein. Das Zapfenteil des Ringes wird in das Rohrende gesteckt, so da& der Ring sauber an der Stirnflache 
des Rohrendes anliegt. Die Dicke des Klotzes bzw. des Ringes ist dabei das Mad der in der Ausgangsstellung 
uber der Stirnflache des Rohrendes hervorstehenden Muffen. Eine einfachere Moglichkeit der Festlegung der 
Ausgangsstellung der aufgeschraubten Muffe besteht darin, im Bereich des Uberganges vom bearbeiteten 

25 Rohrende zum un bearbeiteten Rohrbereich eine nutahnliche Eindrehung vorzusehen. Sicherer im Hinblick auf 
die schlechten Sichtverhaltnisse in einem Bergwerk ist der bereits bekannte Vorschlag am Ende des bearbei- 
teten Rohrendes einen Anschlag anzuordnen. Alternativ kann auch ein losbarer Anschlag angeordnet werden, 
der als Gewindering, als Sprengring oder als ein aus zwei Halften bestehender Ring ausgebildet ist. In alien 
Fallen kann auf eine entsprechend der EP 0 060 549 vorgeschlagene Schulter als Anschlag verzichtet werden. 

30 Diese Schulter kann nur durch einen angeschwei&ten Verbinder realisiert werden, was die Rohrverbindung 
entsprechend verteuert, wahrend bei dem erf indungsgema&en Vorschlag das Gewinde direkt auf dem bear- 
beiteten Rohrende geschnitten werden kann. 

Bei den in einem Bergwerk ublichen Ver haltnisse kann es schwierig sein, die beiden zu verbindenden Roh- 
re moglichst f luchtend auf den vorgegebenen Abstand vor Beginn der Verschraubung zu halten. Aus diesem 

35 Grunde wird vorgeschlagen, das Rohrende mit dem eine groRere Steigung aufweisenden Gewindeabschnitt 
als gewindefreien Zentrierabsatz auszubilden. Vor Verschraubbeginn wird das Rohr mit dem Zentrierabsatz in 
die uber das Rohrende des Rohres hinausragenden Muffe eingesteckt, so daR durch die beiden anschlagen- 
den Gewindeabschnitte ein genau def in ierter Abstand der einander gegenuberstehenden Stirnf lachen der bei- 
den Rohrenden eingehalten wird. Nachteilig dabei ist daft der Weg des Auseinanderschiebens der beiden zu 

40 verbindenden Rohre um die Lange des Zentrierabsatzes vergro&ert wird. Aus diesem Grunde wird sowohl der 
einzuhaltende Abstand vor Beginn der Verschraubung als auch die Lange des Zentrierabsatzes so gering wie 
moglich gehalten. Die VerschraublMnge, d. h. die Anzahl der erforder lichen Umdrehungen der Muffe, bis zum 
vollen Eingriff der Gewindeabschnitte der Muffe und des Rohres, ist abhangig von der Steigungsdrfferenz und 
von der Gangigkeit der Gewindeabschnitte, d. h. ob ein- oder mehrgangig und wird so festgelegt, dad die Ge- 

45 windelangen derZapfenteile und der Muffe voll im Eingriff sind und nach Erreichen des vorgegebenen Anzugs- 
momentes die Verbindung dicht ist. Die aneinanderstoRenden senkrechten Stirnf lachen der beiden Rohrenden 
bilden den Dichtsitzund konnen glattendig oder prof iliert ausgebildet sein. Die Stirnf lachen konnen metallisch 
aufeinanderpressen oder es kann ein Dichtelement dazwischen angeordnet werden. Eine der Varianten be- 
steht darin, die Prof ilierung der Stirnflachen und die Form des Dichtelementes so aufeinander abzustimmen, 

so daR im verschraubten Zustand das Dichtelement dichtend an der Flache des gewindefreien Abschnittes der 
Muffe aniiegt 

Der die Muffe aufnehmende Gewindeabschnitt muR unter Berucksichtigung der in einem Bergwerk herr- 
schenden Verhaltnisse besonders geschutzt werden. Eine Moglichkeit besteht darin, die Muffe so zu verlan- 
gern, daR im verschraubten Zustand die gewindefreie Verlangerung der Muffe das Rohrende mit dem eine 
55 kleinere Steigung aufweisenden Gewindeabschnitt vollstandig abdeckt. Dabei ist noch von Vorteil, daR der Ge- 
windeabschnitt auf dem Rohr voll durchgeschnitten werden kann und nicht wie sonst ublich ein weiterer ge- 
windefreier Abschnitt eingestochen werden muG. Alternativ wird als Schutz vorgeschlagen, an der der 
Verschraubung gegenuberliegenden Stirnflache der Muffe ein Dichtelement anzuordnen, das sich bis an die 
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Oberf lache des bearbeiteten gewindefreien Rohrabschnittes erstreckt. In diesem Falle wind der nicht zur Kraft- 
ubertragung benotigte Gewindebereich des Rohres auf den Kerndurchmesser abgedreht. Das bei der Ver- und 
Entschraubung mitgefuhrte Dichtelement verhindert ein Eindringen von Tropfwasser Oder umher fliegender 
Staubteilchen in das Ende des Gewindeabschnittes. 
5 In derZeichnung wird anhand einiger Ausfuhrungsbeispiele die erf indungsgema&e Rohrverbindung naher 

erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Teillangsschnitt der erf indungsgema&en Rohrverbindung vor Verschraubbeginn 
Fig. 2 wie Fig. 1, jedoch im verschraubten Zustand 
10 Fig. 3 wie Fig. 2, jedoch mit einer verlangerten Muffe 

Fig. 4 ahnlich wie Fig. 1 , jedoch mit einer anders ausgebildeten Muffe und mit eine Isolierung aufweisenden 
Rohren 

Fig. 5 eine Draufsicht der Vorrichtung zum Ver- bzw. Entschrauben der Rohrverbindung. 
In Figur 1 ist im Teillangsschnitt die verbesserte erf indungsgema&e Rohrverbindung dargestellt. Sie be- 
ts steht aus einer Muffe 1, die zwei Gewindeabschnitte 2,3 und einen dazwischenliegenden gewindefreien Ab- 
schnitt 4 aufweist und den beiden zu verbindenden Rohren 5,6, die je einen als Zapfenteil ausgebildeten, zum 
Gewindeabschnitt 2,3 der Muffe 1 komplementar ausgebildeten zylindrischen Gewindeabschnitt 7,8 aufwei- 
sen. Die Gewindeabschnitte 2,3 der Muffe 1, deren Langen mit je einem Pfeil 17,18 gekennzeichnet sind, wei- 
sen eine unterschiedliche Steigung auf, ebenso die Gewindeabschnitte 7,8 der Rohre 5,6. In diesem 

20 Ausfuhrungsbeispiel hat der links auf dem Bild liegende Gewindeabschnitt 8 des Rohres 6 bzw. der komple- 
mentar dazu ausgebildete Gewindeabschnitt 3 der Muffe 1 eine kleinere Steigerung als der auf dem gegen- 
uberstehenden Rohrende angeordnete Gewindeabschnitt 7. Dadurch ergibt sich bei Drehung der Muffe 1 eine 
Relativbewegung, da pro Umdrehung die rechts im Bild in Eingriff sich bef indenden Gewindeabschnitte 2,7 
einen gro&eren Weg zurucklegen als die links im Bild dargestellten Gewindeabschnitte 3,8. Die Gewindeab- 

25 schnitte 2,3 der Muffe sind unterschiedlich lang, wobei der eine kleinere Steigung aufweisende Gewindeab- 
schnitt 3 eine grodere Lange 18 aufweist als der eine grd&ere Steigung aufweisende Gewindeabschnitt 2. 
Damit wird sichergestellt, dad in der Ausgangsstellung der Muffe 1 vor Beginn der Verschrau bung der eine klei- 
nere Steigung aufweisende Gewindeabschnitt 3 der Muffe 1 uber einen grd&eren Bereich mit dem komple- 
mentar dazu ausgebildeten Gewindeabschnitt 8 des Rohres 6 im Eingriff ist. Dies wird aus der Differenz der 

30 Langenangaben 12,18 der im Eingriff sich befindenden Gewindeabschnitte 3,8 deutlich. 

Um entsprechend Platz zu schaffen fur das Aufschrauben der Muffe 1 auf dem Rohrende des links im Bild 
liegenden Rohres 6 ist der Gewindeabschnitt 8 von der Stirnf lache 9 des Rohres 6 um eine vorgegebene Lange 
11 eines gewindefreien Abschnittes 10 zuruckversetzt Die Lange der axialen Erstreckung des Gewindeab- 
schnittes 8 ist mit einem Pfeil 12 gekennzeichnet. AnschlieBend folgt in diesem Ausfuhrungsbeispiel wieder 

35 ein gewindefreier Abschnitt 13 mit einer entsprechenden axialen Erstreckung 14. Alter nativ kann der Gewinde- 
abschnitt 8 sich auch bis zum Beginn des unbearbeiteten Rohrbereiches 15 erstrecken. Am Ende des gewin- 
defreien Abschnittes 13 ist im Ubergangsbereich zum unbearbeiteten Rohrbereich 15 eine nutenahnliche 
Eindrehung 16 angeordnet Diese Eindrehung 16 dient als Festlegung fur die Ausgangsstellung der aufge- 
schraubten Muffe 1. In diesem Ausfuhrungsbeispiel kragt die aufgeschraubte Muffe 1 uber das Ende 9 des 

40 Rohres 6 uber. Um einen def inierten Abstand 20 zwischen den beiden Stirnflachen 9,21 der Rohre 5,6 zu er- 
halten, ist der Endenbereich des rechts im Bild liegenden Rohres 5 als Zentrierabsatz 22 ausgebildet. Die Lan- 
ge des daran anschlie&enden Gewindeabschnittes 7 ist mit einem Pfeil 23 und die Lange des Zentrierabsatzes 
22 mit einem Pfeil 50 gekennzeichnet. Bei den in einem Bergwerk herrschenden Verhaltnissen ist damit zu 
rechnen, dad die beiden zu verbindenden Rohre 5,6 mit ihren Achsen auch schief zueinander liegen konnen. 

45 Um in einem solchen Falle eine cross-Verschraubung zu vermeiden, dient der Zentrierabsatz 22 auch als Ein- 
steckhilfe. Fur ein konkretes Ausfuhrungsbeispiel wurde fur die Gewindeabschnitte 3,8 mit der kleineren Stei- 
gung eine Gangzahl von 6 Umdrehungen/inch gewahlt und fur die Gewindeabschnitte 2,7 mit der groBeren 
Steigung eine Gangzahl von 5 Umdrehungen/inch. Dies ergibt eine Differenz von 1 Umdrehung/inch. Um die 
Relativbewegung des Gesamtsystems zu erhalten, mud die Differenz der Steigungen durch das Produkt der 

so Steigungen geteilt werden. Dies ergibt einen Wert von 0,0333 inch/Umdrehung und in mm umgerechnet einen 
Wert von 0,845 mm/Umdrehung. Multipliziert man dieser Wert mitder Anzahl der erf order lichen Umdrehungen, 
um die Gewindeabschnitte 2,7 voll im Eingriff zu haben, dann erhalt man den einzuhaltenden Abstand 20 vor 
Verschraubbeginn. Die Gewindelange 23 des Gewindeabschnittes 7 des Rohres 5 soil in diesem Beispiel 76,2 
mm betragen. Bei einem Gewinde mit einer Steigung von 5 Umdrehungen/inch ergibt sich ein Vorschub von 

55 5,08 mm/Umdrehung. Teilt man die Gesamtiange von 76,2 mm durch den Vorschub, dann ergeben sich 15 Um- 
drehungen, bis die beiden Gewindeabschnitte 2,7 voll im Eingriff sind. Die Anzahl der Umdrehungen kann durch 
Anwendung eines mehrgangigen Gewindes verringert, z. B. bei einem zweigangigen Gewinde halbiert werden. 
Fur den gesuchten Abstand 20 ergibt sich durch Multiplikation des Vorschubes des Gesamtsystems von 0,845 
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mm/Umdrehung mal der Anzahl der Umdrehungen ein Wert von 12,7 mm. Rechnet man eine gleichgroRe Lan- 
ge 50 fur den Zentrierabsatz 22 hinzu, dann mu& die Leitung im Falle der Entschraubung urn insgesamt 25,4 
mm auseinandergedruckt werden, um ein z.B. beschadigtes Rohr entnehmen zu konnen. Dieser Wert kann 
durch entsprechende Wahl der Steigung noch weiter reduziert werden. 

5 Die gemaB Figur 2 im verschraubten Zustand aneinandersto&enden Stirnf lachen 9,21 der beiden Rohre 

5,6 sind in diesem Ausfu hrungsbeispiel als glattendiger metallischer Dichtsitz ausgebildet Ebenso gut konnten 
die Flachen auch mit einer Kontur versehen sein. Alternativ ist es auch moglich an dieser Stelle ein Dichtele- 
ment (hier nicht dargestellt) anzuordnen. Zum Schutz des Gewindeabschnittes 8 deckt die Muffe 1 im ver- 
schraubten Zustand diesen Bereich voilstandig ab. Zusatzlich ware es moglich, an der Stirnseite 24 der Muffe 

10 1 ein Dichtelement anzuordnen, das bis zur Oberf lache des gewindefreien Abschnittes 1 3 sich erstreckt. Damit 
ware sichergestellt, da& es von der ruckwartigen Seite her zu keiner Verkrustung des Gewindeabschnittes 8 
kommen kann, die moglicherweise ein Drehen der Muffe 1 zum Losen der Verbindung stark behindern, im 
schlechtesten Falle sogar unmoglich machen wurde. Alternativ wird auch dazu gemaR Fig. 3 vorgeschlagen, 
die Muffe 1 auf dieser Seite mit einer axial sich erstreckenden gewindefreien Verlangerung 25 zu versehen. 

15 Im verschraubten Zustand ware dann der gewindefreie Abschnitt 13 des Rohres 6 durch diese Verlangerung 
25 voilstandig abgedeckt und damit der Gewinde bereich 8 entsprechend geschiitzt. In gleicher Weise wurde 
diese Verlangerung 25 ein auch im Bereich 13 mit der Lange 14 durchgehend geschnittenes Gewinde 8 voil- 
standig abdecken. 

Figur 4 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, bei dem die Muffe 1 mit einer als Einsteckhilfe dienenden 

20 Verlangerung 51 versehen ist. Alternativ zu Figur 1 und Figur 2 werden hier mit einer Isolierung versehene 
Rohre 5,6 miteinander verbunden. Die Isolierung besteht aus einem Isoliermaterial 27 und einem dieses um- 
greifende Hullrohr 28. Damit die Isolierung einen sauberen AbschtuR bilden kann, ist auf dem verlangerten 
Gewindeabschnitt 7 des rechts im Bild liegenden Rohres 5 ein Gewindering 29 aufgeschraubt, der mit dem 
Hullrohr 28 verschwei&t ist. Auf dem links im Bild liegenden Rohr 6 ist die Konstruktion ahnlich, nur daft die 

25 Fortsetzung 30 des Gewindeabschnittes 8 durch den gewindefreien Abschnitt 13 unterbrochen ist. Auch auf 
diesem kurzen Gewindeabschnitt 30 ist ein Gewindering 31 aufgeschraubt, der ebenfalls mit dem Hullrohr 32 
verschwei&t ist. Unabhangig von diesem Sonderfall der Verwendung eines Gewinderinges als AbschluR der 
Isolierung kann ein solcher aufgeschraubter Gewindering 31 auch als Anschlag zur Festlegung der Ausgangs- 
stellung der aufgeschraubten Muffe 1 benutzt werden. Alternativ kann statt des Gewinderinges auch ein 

30 Sprengring oder ein geteilter Ring als Anschlag Verwendung f inden. 

Figur 5 zeigt die fur das Verschrauben bzw. Entschrauben notwendige Vorrichtung. Mit einer mechanisch 
oder hydraulisch schliefibaren Zange 35 wird die Muffe 1 umfaRt und gleichzeitig werden die beiden Rohre 
5,6 im Abstand davon mitgeteilten Backen 36,37 geklemmt. Damit diese die bei der Ver-38 bzw. Entschraubung 
39 auf tretende Langs be wegung 40,41 mit vollziehen konnen, ist an den Augen 42,43 der Backen 36,37 jeweils 

35 eine Verbindungsstange 44,45 gelenkig angelangt, die wiederum angelangt mit der Haltevorrichtung 46 ver- 
bunden ist Diese Haltevorrichtung 46 ist hier angedeutet durch die Pfeile 47,48 auf der eigentlichen Entschrau- 
bungsvorrichtung verschiebbar angeordnet. Durch eine zusatzliche kraftschlussige axiale Verbindung der 
Gelenkpunkte 42,43 mittels einer Kolben-Zylindereinheit 49 ist eine def inierte axiale Verschiebung der Backen 
36,37 moglich, wobei der Verschiebeweg 40,41 entweder kraftgesteuert oder durch die Umdrehung der Muffe 

40 1 geregelt wird. 

Innerhalb der Zange 35 ist ein hier nicht dargestellter Zahnkranz gelagert, der mit seiner geriffelten Innen- 
seite fest auf der AuBenoberf lache der Muffe 1 sitzt und durch ein Ritzel angetrieben die Drehbewegung der 
Schiebemuffe 1 auslost 

Soli die Verbindung verschraubt werden, dann wird in diesem Beispiel die Muffe 1 entsprechend dem 
45 durchgezogenen Pfeil 38 gedreht und das Rohr 5 bewegt sich entsprechend dem Pfeil 40 in Richtung des an- 
deren Rohres 6. Gleichzeitig wandert die Haltevorrichtung 46 auf der Fuhrung nach vorne, hier angedeutet 
durch den Pfeil 47. Beim Entschrauben ist die Verfahrensweise umgekehrt, wie durch die gestrichelt einge- 
zeichneten Pfeile 39,41,48 zu erkennen ist. 

50 

Patentanspruche 

1. Rohrverbindung mit Gewinderohren, die im Bereich der Enden einen als Zapfenteil ausgebildeten zy~ 
lindrischen Gewindeabschnitt aufweisen und einer die Rohre verbindenden Muffe, die komplementardazu aus- 
55 gebildete Gewindeabschnitte und einen dazwischenliegenden gewindefreien Abschnitt aufweist, wobei die 
Gewindeabschnitte der einander gegenuberstehenden Rohrenden und die der Muffe eine unterschiedliche 
Steigung haben und bei Drehung der Muffe die durch ein Mittel drehgesicherten Rohre ohne Eigendrehung 
miteinander verschraubbar und voneinander losbar sind und vor Beginn der Verschraubung die Muffe bis zu 
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einervorgegebenen Ausgangsstellung aufeinem Rohrendeaufgeschraubtund dasandere Rohrende ubereine 
bestimmte Lange in der Muffe eingesteckt ist, wobei die beiden einander gegenuberstehenden Rohrenden ei- 
nen def inierten Abstand aufweisen, der nach der Verschraubung geschlossen ist und mindestens das Roh- 
rende, das die in die Ausgangsstellung aufzuschraubende Muffe aufnimmt, mit einem von der Stirnflache bis 

5 zum Anfang des Gewindeabschnittes sich erstreckenden gewindefreien Abschnitt versehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Steigung der beiden Gewindeabschnitte (2,3) der Muffe (1) bzw. der Gewindeabschnit- 
te (7,8) der beiden einander gegenuberstehenden Rohrenden so gewahlt ist, daB der einzuhaitende Abstand 
(20) weniger als 1/6 der Lange des Gewindeabschnittes (2) mit der gro&eren Steigung betragt und die nach 
der Verschraubung aneinandersto&enden senkrechten Stirnflachen (9,21) der beiden mittels eines Ver- 

10 schraubgerates drehgesicherten Rohre (5,6) den Dichtsitz bilden und dad der eine kleinere Steigung aufwei- 
sende Gewindeabschnitt (3) der Muffe (1) eine groRere Lange aufweist als der eine groRere Steigung 
aufweisende Gewindeabschnitt (2) und die Gewindeabschnitte (7,8) der Rohrenden gleich lang sind und der 
Lange des Gewindeabschnittes (2) der Muffe (1) mit der groReren Steigung entsprechen und die Muffe (1) in 
der Ausgangsstellung mit mindestens 20 % der Lange des eine kleinere Steigung aufweisenden Gewindeab- 

15 schnittes (3) in Eingriff steht mit dem komplementar dazu ausgebildeten Gewindeabschnitt (8) des Rohres (6) 
und dieser Gewindeabschnitt (8) in der Ausgangsstellung und im verschraubten Zustand fiber die ganze Lange 
durch die Muffe (1 ) abgedeckt ist. 

2. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Gangzahl (Anzahl Umdrehung 
pro Einheitslange) des jeweiligen Gewindeabschnittes (2,3,7,8) ganzzahlig ist. 

20 3. Rohrverbindung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad die Gangzahl mindestens eines der 

komplementar zueinander ausgebildeten Gewindeabschnitte (2,7 bzw. 3,8) nicht ganzzahlig ist. 

4. Rohrverbindung nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dad der Unterschied in den 
Gangzahlender beiden komplementar zueinander ausgebildeten Gewindeabschnitte (2,7 bzw. 3,8) eine Gang- 
zahl oder weniger betragt. 

25 5. Rohrverbindung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dad der Unterschied eine halbe Gangzahl 

betragt. 

6. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Bundigkeit der Stirnflache eines 
an der Stirnflache (9) des Rohrendes anliegenden Hilfsmittels mit der Stirnflache (26) der aufgeschraubten 
Muffe (1) eine Festiegung fur die Ausgangsstellung der aufgeschraubten Muffe (1) bildet. 
30 7. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR eine im Bereich des Oberganges 

vom bearbeiteten, die Muffe (1) aufnehmenden Rohrende zum unbearbeiteten Rohrbereich (15) angeordnete 
nutahnliche Eindrehung (16) eine Festiegung fur die Ausgangsstellung der aufgeschraubten Muffe (1) bildet 

8. Rohrverbindung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daR an der der Verschraubungsstelle ge- 
genuberliegenden Stirnflache (24) der Muffe (1) ein Dichtelement angeordnet ist, das sich dichtend bis auf 

35 die Oberflache eines zwischen dem Gewindeabschnitt (8) und dem unbearbeiteten Rohrbereich liegenden ge- 
windefreien Rohrabschnittes (13) erstreckt. 

9. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad die aneinanderstoRenden Stirnfla- 
chen (9,21) derzu verbindenden Rohre (5,6) glattendig ausgebildet sind und einen metallischen Dichtsitz bil- 
den. 

40 10. Rohrverbindung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daR die aneinanderstoRenden Stirnfla- 

chen (9,21) der zu verbindenden Rohre (5,6) komplementar prof ilierte Formen aufweisen. 



Claims 

45 

1 . Pipe coupling with threaded pipes, which comprise in the area of the ends a cylindrical threaded section, 
which is formed as a spigot, and a socket, which connects the pipes and comprises threaded sections, which 
are complementary to the pipes, and a plain section disposed in between, in which the threaded sections of 
the opposite pipe ends and those of the socket have a different pitch, when the socket is rotated the pipes, 

so which are secured against rotation by a device, can be screwed together and disconnected from one another 
without rotating themselves, and the socket is screwed onto one pipe end up to a predetermined starting posi- 
tion and the other pipe end is inserted in the socket over a certain length before screwing home commences, 
the two opposite pipe ends being disposed at a defined spacing, which is closed after screwing home so as 
to form a tight fit, and at least the pipe end which receives the socket to be screwed on into the starting position 

55 being provided with a plain section which extends from the front face to the beginning of the threaded section, 
characterised in that the pitch of the two threaded sections (2, 3) of the socket (1 ) and of the threaded sections 
(7, 8) of the two opposite pipe ends is selected such that the spacing (20) to be maintained is less than 1/6 of 
the length of the threaded section (2) having the greater pitch, the vertical front faces (9, 21), which abut fol- 
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lowing screwing home, of the two pipes (5, 6), which are secured against rotation by means of a screw device, 
form the tight fit, the threaded section (3) of the socket (1) having the smaller pitch is longer than the threaded 
section (2) having the greater pitch, the threaded sections (7, 8) of the pipe ends are of the same length and 
correspond to the length of the threaded section (2) of the socket (1) having the greater pitch, when in the start- 

5 ing position the socket (1 ) is in engagement over at least 20 % of the length of the threaded section (3) having 
the smaller pitch with the complementary threaded section (8) of the pipe (6), and this threaded section (8) is 
covered over its entire length by the socket (1) when in the starting position and when screwed home. 

2. Pipe coupling according to claim 1, characterised in that each threaded section (2, 3, 7, 8) has an in- 
tegral number of starts (number of turns per unit length). 

10 3. Pipe coupling according to claim 1 , characterised in that at least one of the complementary threaded 

sections (2, 7 and 3, 8) has a non-integral number of starts. 

4. Pipe coupling according to claims 1 to 3, characterised in that the difference in the number of starts of 
the two complementary threaded sections (2, 7 and 3, 8) is one start or less. 

5. Pipe coupling according to claim 4, characterised in that the difference is half a start. 

15 6. Pipe coupling according to claim 1 , characterised in that the surface alignment of the front face of an 

aid bearing against the front face (9) of the pipe end with the front face (26) of the screwed-on socket (1) forms 
a fixed point for the starting position of the screwed-on socket (1). 

7. Pipe coupling according to claim 1, characterised in that a groove-like recess (16), which is disposed 
in the area of the transition from the machined pipe end which receives the socket (1) to the unmachined pipe 

20 area (15), forms a fixed point for the starting position of the screwed-on socket (1). 

8. Pipe coupling according to claim 1 , characterised in that a sealing member is disposed at the front face 
(24) of the socket (1) which is opposite the screwed-home point, which member extends as a seal up to the 
surface of a plain pipe section (13) lying between the threaded section (8) and the unmachined pipe area. 

9. Pipe coupling according to claim 1 , characterised in that the abutting front faces (9, 21) of the pipes (5, 
25 6) to be connected have smooth ends and form a metallic tight fit. 

10. Pipe coupling according to claim 1, characterised in that the abutting front faces (9, 21) of the pipes 
(5, 6) to be connected are profiled in a complementary manner. 



30 Revendications 

1 . Raccord de tubes comprenant des tubes filers, qui, dans la zone des extr6mit6s, pr6sentent un trongon 
filets cylindrique r£alis£ en tant qu'embout, et un manchon qui relie les tubes et qui comporte des trongons 
f iletes de configuration comp!6mentaire au pr6c6dent, et, entre ces deux trongons filers, un trongon non filets, 

35 les trongons filers des extr6mit6s de tube se faisant face et ceux du manchon pr6sentant un pas different, et 
les tubes bloqu6s en rotation par un moyen appro pri6 pouvant €tre solidaris6s par vissage ou d6solidaris6s 
entre-eux, lors de la rotation du manchon, ie manchon £tant, avant le dgbut du vissage de solidarisation, viss6 
sur une extr6mite de tube jusqu'& une position de reference pr6d6f inie, I'autre extr6mit6 de tube 6 tant engagge 
dans le manchon sur une longueur d6termin6e, les deux extr6 mites de tubes pr£sentant entre-elles un espa- 

40 cement d6fini, qui, apr&s solidarisation par vissage, est rGduit d n6ant en crgant un appui d'6tanch£ife, et au 
moins I'extr£mit6 de tube qui regoit ie manchon devant etre viss6 dans la position de reference, 6tant pourvue 
d'un trongon non f ilete s'6tendant de sa face frontale jusqu'au d£but du trongon f ilefe, caract6ris6 en ce que 
le pas des deux trongons filers (2, 3) du manchon (1 ), et des trongons filers (7, 8) des deux extr6mites de 
tube se faisant face, est choisi de telle sorte que Tespacement (20) d respecter est inferieur & 1/6 de la longueur 

45 du trongon filefe (2) pr6sentant le plus grand pas, et les deux surfaces frontales verticales (9, 21) des deux 
tubes (5, 6) bloqu6s en rotation au moyen d'un appareil de vissage, foment I'appui d*6tanch6it6 en venant en 
contact Tune de I'autre aprds la solidarisation par vissage, et en ce que le trongon filets (3) du manchon (1), 
pr6sentant ie pas le plus faible, est d'une longueur plus grande que le trongon filets (2) pr6sentant un pas plus 
grand, les trongons f iletes (7, 8) des extr6mites de tube 6 tant de m£me longueur et correspondent d la longueur 

so du trongon filets (2) du manchon (1) pr6sentant le plus grand pas, et en ce que le manchon (1), dans la position 
de reference, coop6re par au moins 20% de la longueur du trongon filets (3) pr6sentant le plus petit pas, avec 
le trongon filets (8) du tube (6), de configuration comptementaire, ce trongon filefe (8) 6tant recouvert sur la 
totality de sa longueur par le manchon (1), dans la position de reference ainsi qu'& l'6tat solidaris6 par vissage. 

2. Raccord de tubes selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que le nombre de pas (nombre de tours 
55 par unife de longueur) de chaque trongon filets (2, 3, 7, 8) est un nombre entier. 

3. Raccord de tubes selon la revendication 1 , caract6ris6 en ce que le nombre de pas d'au moins un des 
trongons filers de configuration compfementaire (2, 7 et 3, 8), n'est pas un nombre entier. 

4. Raccord de tubes selon les revendications 1 & 3, caractdrisd en ce que la difference des nombres de 
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pas des deux frontons filetes de configuration compl6mentaire (2, 7 et 3, 8) est 6gale d un tour par unite de 
longueur, ou moins. 

5. Raccord de tubes selon la revendication 4, caract6ris6 en ce que la difference est 6gale d un demi tour 
par unite de longueur. 

5 6. Raccord de tubes selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que I'alignement de la surface frontale 

d'un moyen auxiliaire appliqu6 contre la surface frontale (9) de Pextr6mit6 de tube, avec la surface frontale 
(26) du manchon (1) viss6, constitue une localisation pour la position de reference du manchon (1) viss6. 

7. Raccord de tubes seton la revendication 1 , caractdrisd en ce qu'un 6videment de tournage (1 6) en forme 
de gorge, r6alis6 dans la zone de transition entre I'extr6mit6 de tube usin6e et recevant le manchon (1), et la 

10 zone de tube non usin6e (15), constitue une localisation pour la position de reference du manchon (1) viss6. 

8. Raccord de tubes selon la revendication 1 , caract6ris6 en ce que sur la surface frontale (24) du manchon 
(1 ), oppos6e d la zone de vissage, est dispose un 6l6ment d'6tanch6ite qui s'gtend de manfere 6tanche jusque 
sur la surface exterieure d'un troncon de tube non filets (1 3) situ6 entre le troncon filets (8) et la zone de tube 
non usin6e. 

15 9. Raccord de tubes selon la revendication 1, caractdrisd en ce que les surfaces frontales (9, 21) en 

contact rdciproque, des tubes (5, 6) & relier, sont rdalisdes de manure & §tre lisses et forment un appui d'dtan- 
ch6ite d contact mdtallique. 

10. Raccord de tubes selon la revendication 1, caractdrisd en ce que les surfaces frontales (9, 21) en 
contact rdciproque, des tubes (5, 6) d relier, prdsentent des formes profiles compldmentaires. 

20 
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